
 

 

 

 

 

 

【上優刀具製】  歯切り工具  カタログ  

Gear Cutter Tools   

 

  



会社紹介 
商号  東京貿易マテリアル株式会社 / TOKYO BOEKI MATERIALS LTD. 
本社  〒104-0031 東京都中央区京橋 2 丁目 2 番 1 号 京橋エドグラン 28 階 

    連絡  TEL.03-6841-8100 / FAX.03-6841-8106 
設⽴  2006 年（平成 18 年）10 ⽉ 1 ⽇ 
資本⾦ 4 億円 

主要取引銀⾏ 株式会社三菱 UFJ 銀⾏本店／株式会社みずほ銀⾏兜町⽀店 
株主  東京貿易ホールディングス株式会社（100％出資） 
 

東京貿易グループ紹介 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

社会を支える様々な産業に貢献することで、活躍のフィールドは、広がり続けます 

世の中に、個性豊かな製品・サービスを提供してきた東京貿易グループ。 
その活躍のフィールドである、4 つの事業分野をご紹介します。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

  
    

        
       
         
            

 
      
   

  
 

 

持株会社

 東京貿易ホールディングス 
Tokyo Boeki Holdings Corporation 

 設⽴      1947 年 
 資本⾦     50 億円 
 社⻑      坪内 秀介 
 グループ会社  国内 9 社 海外 7 社 
グループ社員 966 名 (2023 年 3 月時点)



⼯場紹介 
生産企業 浙江上優刀具有限公司 
所属グループ EST（恒鋒工具｜Ecer Sharp Tools｜SZ:300488） 
資本⾦  約 14 億円 
工場面積 6.7ha 
創⽴年⽉ 2009 年 4 ⽉ 
生産能⼒ 年間 30 億円生産額 
認証システム ISO14001 

環境管理、測量管理、企業標準化管理、グリーン生産 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



製造規格概要 

 

 

 

 

 

  

規格範囲 

Specification 

Range 

ホブ Hob モジュール︓0.3〜40 

スカイビング カッター Skiving Cutter モジュール︓0.4〜6 

ピニオンギアカッター Shaper Cutter モジュール︓0.2〜25 

シェービングカッター Shaving Cutter モジュール︓1〜6 

材質 

Material 

ハイス HSS M2  M35  M42 

粉末ハイス PM S390  ASP2030  ASP2052 

超硬 CARBIDE CB1〜CB20 

精度等級 

Accuracy Grade 

DIN AAA Grade     

GB AA Grade     

コーテイング  

Coating 

エリコンバルザース（Oerlikon Balzers） 

・TIN（TiN） 

・Future Nano（TiAlN） 

・ALCRONA PRO（AlCrN） 

・ALTENSA（AlCrN） 

納期 

Due Date 

・⾒積もり  2〜5 営業日  （図面入手後） 

・図面作成 4〜6 営業日 

・製作（通常） 35〜42 日間 （図面ご承諾後） 

・製作（特急） 14〜21 日間 （ご相談） 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
◎ドライ式ギアホブ（DRY CUTTING GEAR HOB） 
 

・ALCRONA コーテイングを採⽤、ドライ式加工に適する 
 
 
 
 
 
 
 
◎総形フライス（FORMED MILLING CUTTER） 
 

・⼀次成形 
 
 
 
 
 
 
 
◎ラックギア⽤ホブ（RACK GEAR HOB） 
 

・⾃動⾞ステアリングやラックギア⽤ホブ 
・モジュール 0.6〜10 

 
 
 
 
 
 

【製品紹介】ホブ（ハイス） 



 
 
 
 
◎シャンクウォームギア⽤ホブ（SHANK-TYPE WORM GEAR HOB） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎ボアウォームギア⽤ホブ（BORE-TYPE WORM GEAR HOB） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

軸平面直線⻭形ウォーム 
（ZA 形ウォーム） 

インボリュートウォーム 
（ZI 形ウォーム） 

⻭直角直線⻭形ウォーム 
（ZN 形ウォーム） 

ZK 形ウォーム 



 
 
◎多条口ホブ（MULTI-THREAD HOB） 
 
 ・モジュール 0.5〜5 
 ・口数 N1〜N7 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎プリシェービングギアホブ（PRE-SHAVING GEAR HOB） 
 
 ・モジュール 0.8〜7 
 ・⾃動⾞業界のギア加工⽤ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎植刃ホブ（INSERT GEAR HOB） 
 
 ・モジュール 8〜45 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎ベル系ピニオンカッタ（BOWL SHAPER CUTTER） 
 
 
 ・Missing-Teeth 
 ・Merge  
  
 
 
 
 
 
 
 
◎ディスク系ピニオンカッタ（DISC SHAPER CUTTER） 
 
 
 ・Helical Gear-Shaper Cutter 
 ・Circular Arc Chamfered  

Gear-Shaper Cutter 
  
  
 
 
 
 
 
 
 

【製品紹介】ピニオンカッタ（ハイス） 



 
 
 

【製品紹介】スカイビングカッタ（ハイス） 
 
 
◎パワースカイビングカッタ（POWER SKIVING CUTTER） 
 

・モジュール 0.4〜6 
・加工精度等級︓DIN 7 以内 
・加工効率が高く、従来のピニオンカッタ（SHAPER CUTTER）より 3〜8 倍改善される 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎シャンク形スカイビングカッタ（SHANK SKIVING CUTTER） 
 
 
 
 
 
 
 

  



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎アキシャルシェービングカッタ（AXIAL SHAVING CUTTER） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎ラジアルシェービングカッタ（PLUNGE SHAVING CUTTER） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

【製品紹介】 
シェービングカッター 

（ハイス） 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎超硬材質ホブ（HOB） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
◎超硬材質スカイビングカッタ（SKIVING CUTTER） 
 
◎超硬材質ピニオンカッタ（SHAPER CUTTER） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

【製品紹介】超硬材質 



品質管理システム 
 
 
 
◎全量検査 
 
 
◎生産情報追跡 
 
 
◎品質報告書 
 
 
◎安定した原料確保ルート 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



日付：

お得意先： 殿 様

部品名 Name ホブ品名 Name ※ 品名 Name

部品番号 Work No. 工具番号 Tool No. ※ 工具番号 Tool No.

※ モジュール m or DP □ 歯車用ホブ Gear　Hob シェービング種類

※ 歯数 Ng □ プリシェービング Preshaving Hob Shaving Cutter Type

※ 圧力角 PA □ プリグラインディング Pre-grinding Hob 外径 Dia

※ ねじれ角及び方向 Hg □ 角スプライン
parallel side spline

Hob
穴径 ΦD

※ 歯先円直径 Tip Dia □ インボリュートスプライン　involute spline hob 幅 Facewidth

歯先外径 Termination Dia □ 特殊歯形ホブ
special profile gear

hob
歯数 Ng

※ 開始円直径 SAP □ その他____________ Others ねじれ角 Helix Angle

嚙合開始円直径 Starting evaluation circle ※ 外径 Dia ねじれ方向 Helix direction

※ 歯底円直径 Root Dia ※ 全長 L またぎ歯厚

歯厚-オーバーピン □ ※ 穴径 ΦD またぎ歯数 Given No. of Teeth

歯厚-またぎ歯厚 □ 口数 No. of Thread 材質 Materials

歯厚-ノーマル歯厚 □ 進み方向 Lead Angle シェービング機械種類

※ またぎ歯数 Given No. of Teeth すくい角 Rake Angle

※ 歯先面取り Chamfer of Radius Direction キー道 Keyway

※ 歯車精度等级 歯溝数 No. of Flute 歯数 Ng

※ 歯幅 Facewidth 精度等級 Accuracy Class 歯先円直径 Tip Dia

歯底すみ肉 Tooth Fillet ※ 材質 Materials 中心距離 Center Distance

歯底段付き可否 Stepped or Not 表面処理 Coating

※ 被削材材質 ホブ機械 hobbing machine

※ 被削材硬度 主軸最高速度 Maximum spindle speed

ワークベンチ
最高速度

Maximum workhead speed Maximum Hob Dia

加工方式 Y軸シフト距離 Shifting Length Maximum Hob Length

切削速度 Cutting Speed m/min その他特記事項

回転 Revolution m/min

送り量 Feed mm/rev

切削方式 Cutting Method

東京貿易マテリアル株式会社 新規開発部

TEL：03-6841-8128  　FAX：03-6841-8106TML

Distance from hob to workbench center

加工条件　Work Condition ホブ最大直径

□ウェット Wet □ドライ Dry ホブ最大長さ

ホブーワークベンチ中心距離

□C面取り □R面取り 嚙み合い歯車諸元　Mating Gear Details

※

shaving Machine Type

※ ホブ種類 Hob Type

※

【歯切り工具注文仕様書】

ご担当者：

被削材諸元 Work Details ホブ工具諸元　Hob Details シェービング諸元　Shaving Cutter Details










